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104REFERENCES

WHQ 105 CNC

Engcon Poland

X = 1,800 mm (70.8661 inch)

Y = 1,250 mm (49.2125 inch) 

Z = 1,250 mm (49.2125 inch) 

ATC 40

Rotary table

1,400 x 1,400 mm (5 tonnes) 

55.1181 x 55.1181 inch (5.5 tons)
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3

标准配置

清楚地显示机器的基本信息（坐标、程序、

警报、登录用户等）。

状态显示屏

显示标准控制系统屏幕通过带有按钮

的侧边栏返回TOS控件默认屏幕。

数字控制系统

启用读取和管理PDF文档（例如操作说

明、维修手册等），包括创建用户权限以及

创建选项卡和注释在文件中。

文件

显示标准日历，例如，允许安排事件、服务

事件、日历提醒。所有数据都存储在本地

数据库中。

日历

道斯控制

主要特点

和ERP系统在线交换数据

扩展功能的专用应用程序

用户友好控制

道斯控制是用于机器管理的一组先进的应用程序和功能。

为了方便直观的操作，系统由一个默认屏幕组成，每个应

用程序都有图标（类似于移动设备操作系统）。应用程序清

晰地显示在机器的控制面板上，操作员可以轻松地在它们

之间切换。除此之外，该解决方案还包括用户帐户管理。道

斯控制是所有机器的标准配置。

道斯控制
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44TOScontrol

选项配置
未包含在标准TOS设备中。

网络摄像头

这个应用可用于一个或多个摄像头，可

以观测到机床内的任何部位。可以方便

机床的操作。

检查和补偿

这是集成在机床控制装置中的计量软件

系统，它与探针一起准确直接的测量工

件并自动操作和生成机床的误差补偿和

程序调整。

机床监控

一个集成的机器监控系统，该系统显示

基本的轴向状态，例如：就绪，生产，减

速，错误，停止等。

工艺计算

技术工程师针对选定的刀具切削条件

的选择和控制，提高刀具利用率。

铣头计算器

这是一款专用应用程序，可根据加工平

面的预期倾角，计算铣头和工作台各轴

的旋转角度。

前期维护

机器监控程序的扩展和干预，降低维护

成本和延长机器运行时间。

该机床配备了标准的OPC-UA通信接口。

支持工业�.�

几何精度管理，

夹紧系统，

减震系统，

网络摄像头等

人机界面，
管理系统，
文档日历，
相机视角，
测量系统等

机床 便携式面板 操作面板

以太网

网络 数据库

其它装备

工业计算机

控制和驱动

实时设备

实时软件

（工件测头，感应开关等）
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WHT 110/130

6卧式加工中心

机器具有出色的人体工程学和服务准备设计

可配置用于车削加工的高速回转工作台

符合生态标准（切屑收集和油雾回收）

减少非加工时间，不间断加工（高度自动化和与生产系统

的连接）

最高的切削参数-高切削能力

采用模块化设计，可通过不同尺寸的模块用于组装各种型

号的机床。

基本模块：机架、工作台、带工作镗轴的主轴箱可以配置自

动换刀功能和各种附件铣头的连接和主轴自动转动角度

控制。

辅 助 模 块 ：自 动 换 刀 机 构（ATC）、自 动 托 盘 交 换 装 置

（APC）、各种技术附件和多种设计形式的机床防护罩。卧式

加工中心标准配置完整的外围防护罩，可以有效解决切屑

和切削液的飞溅问题。

卧式加工中心



WHT 110/130

KEY MACHINE FEATURES

1. 最大的机床规格：

WHT 110
 X = 3,000 mm, Y = 2,000 mm, Z = 2,500 mm

WHT 130
 X = 5,000 mm, Y = 3,000 mm, Z = 3,000 mm

2. 主轴箱配置：

WHT 110
4,000 RPM, 31 kW, 1,205 Nm

6,000 RPM, 31 kW, 1,375 Nm

7,500 RPM, 40 kW, 1,245 Nm

WHT 130
4,000 RPM, 41 kW, 3,200 Nm

4,500 RPM, 41 kW, 1,500 Nm

5,000 RPM, 41 kW, 1,718 Nm

7,500 RPM, 40 kW, 1,245 Nm

3. 机床的温升监控和补偿

4. 回转工作台的选择：

WHT 110 最大载重 10,000 kg

WHT 130 最大载重 20,000 kg

车削用工作台：

WHT 110
WHT 130

1,600 mm, 400 RPM

2,000 mm, 250 RPM

5. XYZ三轴配置高精度重载滚柱直线导轨

6. 机床床身采用高质量的灰铸铁在捷克生产

7. XYZ三轴的最大进给率有两个设计：

WHT 110  20,000 mm/min and 40,000 mm/min 

 

WHT 130  20,000 mm/min and 36,000 mm/min 

 

8. 自动附件铣头的交换系统，可配置两个附件头。

1
2

3

4

5

6

7

8

7

机床的主要特点

最佳的技术参数

高度自动化-明显减少非加工时间

用于车削加工的回转工作台

减少机床安装调试的条件要求

满足苛刻的环境要求

使用便利

机床护罩的固定部分可以快速容易的拆除，Z轴部

分采用卷帘设计

卧式加工中心

全新高性能 WHT 110/130 是一款卧式机床，适用于要求

严苛的精密钻孔、切齿、车削或铣削等加工场景。

WHT 110/130 系列机床可被设计为加工中心，并提供丰

富的配件选择，例如工艺托盘自动更换系统、刀具自动更

换系统、特殊附件、回转工作台等，还支持一系列其他定制

选项，能够满足航空航天、电力、采矿、石油及工程等领域

中最复杂的应用需求。

这类 “多任务” 机床既适用于单件生产，也可满足批量生

产的需求。
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更多的机床应用

高度自动化的机床

8卧式加工中心

自动换刀，自动换头和自动托盘交换。

可用于铣削，镗削，齿轮铣削，车削，齿轮加工和五

轴联动加工。

机床配置

基本配置回转工作台，工作镗轴转速最高可达

����rpm/min。

加工中心配置（自动托盘交换系统，特殊附件交

换，全封闭防护罩）

工作镗轴最大转速为����或����rpm/min或无

移动镗轴主轴转速����rpm/min。

WHT��� 机床配置了直径���mm的工作镗轴。

WHT��� 机床配置了直径���mm的工作镗轴。
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9

机床配置

机型 WHT 110

主轴箱

工作镗轴直径 mm 112

主轴锥孔 ISO 50 / ISO 50 BIG+ ISO 50

主轴转速范围 RPM 10–4,000 10–6,000 10–7,500*

主电机功率（S�） kW 31 40

主轴扭矩（S�） Nm 1,205 1,375 1,245*

镗轴行程 mm 650 -

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 1,250, 1,600, 2,000**

立柱纵向行程Z mm 1,500, 2,000, 2,500

回转工作台

工作台行程 X mm 1,500, 2,000, 2,500, 3,000

最大工件重量 kg 10,000/5,000

台面尺寸 mm 1,000 x 1,000, 1,250 x 1,250, 1,250 x 1,600, 1,400 x 1,600

车削用工作台

工作台行程 X mm 1,500, 2,000, 2,500, 3,000

最大工件重量/最大托盘承载 kg 6,000

台面尺寸 mm Ø 1,600

最大转速 RPM 400

最大托盘交换系统（APC）

工作台行程 X mm 1,500, 2,000, 2,500, 3,000

最大工件重量 kg 8,000/6,000 

盘面尺寸 mm 1,250 x 1,250, 1,250 x 1,600

托盘数量 pcs 2 to 4

自动换刀系统（ATC）

容量-链式刀库 pcs 40, 60, 80, 120

容量 - 柜式刀库 pcs 160, 200

最大刀具直径

- 满载状态下 mm 125

- 邻刀位空置 mm 320

最大刀具长度 mm 500

换刀时间 s 16

*配备非移动式主轴的主轴箱； **只针对WHT 110镗铣床机型 

WHT 110/130

卧式加工中心
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10

机床配置

机型 WHT 130

主轴箱

工作镗轴直径 mm 130

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+ ISO 50

主轴转速范围 RPM 10–4,000 10–4,500 10–5,000 10–7,500*

主电机功率（S�） kW 41 40

主轴扭矩（S�） Nm 3,200 1,518 1,719  1,245*

镗轴行程 W mm 800 -

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 1,500, 2,000, 2,500, 3,000

立柱纵向行程 Z mm 1,500, 2,000, 2,500, 3,000

回转工作台

工作台行程 X mm 2,000, 3,000, 4,000, 5,000

最大工件重量 kg 20,000 / 10,000

台面尺寸 mm
1,250 x 1,250, 1,250 x 1,600, 1,400 x 1,600, 1,800 x 1,800,

1,800 x 2,200, 1,800 x 2,500, 2,000 x 3,000, 2,500 x 3,000

车削用工作台

工作台行程 X mm 2,000, 3,000, 4,000, 5,000

最大工件重量/最大托盘承载 kg 6,000 / 10,000

台面尺寸 mm Ø 1 600 / Ø 2 000

最大转速 RPM 250

自动托盘交换系统 (APC)

托盘行程 X mm 2,000, 3,000, 4,000, 5,000

最大工件重量 kg 16,000 / 10,000

托盘尺寸 mm
1,600 x 1,600, 1,600 x 2,000, 1,800 x 2,200, 1,800 x 2,500

Ø 2,000

最大托盘数量 pcs 2 to 4

自动刀具交换系统 （ATC）

容量 - 链式刀库 pcs 40, 60, 80, 120

容量 - 柜式刀库 pcs 160, 200

最大刀具直径

- 刀库满载状态 mm 125

- 临刀位空置状态 mm 320

最大刀具长度 mm 500

换刀时间 s 16

** 只针对 WHT 130 镗铣床机型

卧式加工中心
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WHT 110/130

11

机床结构

基础的重型部件（工作台、托盘纵向和横向

床身）都采用灰铁铸造。机床立柱采用双层

墙设计用灰铁铸造。XZ床身刚性连接能更好

提高机床的刚性。

平衡系统

主轴箱重量采用独立的液压机构来平衡。采

用伸缩液压缸并使用独立的液压站。

卧式加工中心
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12

自动托盘交换系统

采用独立的机构对托盘做自动交换，可配置�,�或�

个托盘。自动托盘更换是基于托盘站和机床上固定

夹紧的托盘之间的交换。如果是配置两个托盘，直

接在托盘站和机床固定夹紧装置上更换。如果配置

�或�个托盘，机床需要配置中间站用于托盘自动交

换。

XYZW轴的驱动

线性轴采用独立的伺服驱动器配置皮带轮和大螺

距的滚珠丝杠。XZ轴采用丝杠固定，螺母旋转的方

式，YW轴采用丝杠旋转的方式。

主要导轨

XYZ轴采用带预载的滚柱直线导轨。移动主轴装配

在空心铣轴中。工作台装配在大直径的十字交叉滚

柱轴承上，具有非常高的承载能力和刚性。

机床控制

机床通过主控制面板来操

作。控制面板固定在转动臂

上，并且可以在立式方向调

整。

排屑机

机床的标准配置用于切屑的输送。

中置式主轴箱

机床配置一个中置式的主轴箱。这个方案具有更好

的热变形和负载平衡。镗轴通过齿轮箱连接到主电

机上。两档变速的齿轮箱通过电动拨叉来自动换

挡。移动镗轴在空心铣轴中滑动。

卧式加工中心
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WHT 110/130
机床护罩

21

3

13

全封闭防护罩

可配置切屑冲洗系统和废气回收装置

基本护罩

床身，立柱和操作区域的防护罩

选项设计

在基本护罩基础上，增加对刀库系统的防护罩

C型护罩，在基本护罩基础上，增加在X轴上的工

作区域的防护

KVR型护罩，在基本护罩基础上，仅对工作台区域

做防护，并随X轴一起移动

卧式加工中心
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14

适用工件测头或独立的激光检测装置

在工件加工过程进行测量

使用万能头钻�mm和��mm的孔

使用特殊的附件装置做车削加工（使用磁

性工作台做工件固定）

使用自动万能头HOIL��对圆

柱面做铣削加工

卧式加工中心
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TYPE



工作台式卧式镗铣床
WH 10

WH 105

WHN 110/130

WHN 13/15

WHR 13 

MAXIMA I/II

16

高性价比

成熟的通用设计

简单的操作，车间编程

可通过简单的装夹完成所有的操作-使用回转工作台

减少非加工运行时间-托盘系统

工作台式卧式镗铣床，床身交叉布局。机床处于一流的技

术水平，符合现代技术进步的需要。机床设计提供了广泛

的版本选择，从而允许客户选择最佳配置版本。机床具有

极佳的切削参数和加工精度。

特别为要求严苛的客户打造，可以应用非常严苛的技术程

序。

卧式镗铣床



WH 10

技术参数

主轴箱

镗轴直径 mm 100

主轴锥孔 ISO 50

主轴转速范围 RPM 10–2,500

主电机功率（S�/S� -��%） kW 22.5/34

主轴扭矩（S�/S� - ��%） Nm 812/1,218

镗轴行程 W mm 710

COLUMN

主轴箱垂向行程 Y mm 1,100

工作台纵向行程 Z mm 940

ROTARY TABLE

工作台行程 X mm 1,250

最大工件重量 kg 3,000

台面尺寸 mm 1,000 x 1,120

FEEDS

进给速度范围（工作进给和快速进给）- X,Y,Z,W mm/min 4–8,000

                                                                       - B RPM 0.003–2

Y

Z

W

X

17

主要机床特点

适用于�吨以下的小型工件

提供刀库选项

WH�� 是一台十字滑台的卧式镗铣床，可移动的工作镗轴

直径���mm,工作台的最大承重是����kg。这是道斯公司

最小的机床。

机床采用最佳尺寸的灰铁制造的立柱和带有可横向移动

工作台的纵向床身组成。刚性结构好、具有良好的吸震能

力、尺寸合适的驱动装置和精密的滑动导轨。

机床可以通过特殊装置、外围装置和特殊的技术附件来提

高机床的应用能力。技术附件如：主轴支撑套、附件铣头、

装夹装置等。

卧式镗铣床
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18卧式镗铣床

机床配置

标准配置���mm直径的镗杆

可配置自动换刀系统
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机床主要特点

结构设计紧凑

最大工件重量为�吨

可选配附件铣头

采用十字滑台式布局，立柱固定，回转工作台可横向或纵

向移动。可以通过技术附件的选配来拓展机床的技术应

用。卧式镗铣床WH���是一种现代化、高效率、连续控制

的镗铣床。高切削参数和广泛的技术特性使本机适合各种

非常苛刻的技术操作。XYZ和W轴的连续控制以及回转工

作台的旋转满足了通用的加工要求。

卧式镗铣床

适用于加工多种尺寸规格的箱型零件加工，也可以用于模

具的铣削加工或者其它复杂形状的工件。机床也可以选择

配置各种技术附件，这极大的拓展了机床的技术应用范

围。
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技术参数

主轴箱 N R R4

镗轴直径 mm 105

主轴锥孔 ISO 50

主轴转速范围 RPM 10–2,300 10–3,300 10–4,000

主电机功率（S�/S� -��%） kW 29/35

主轴扭矩 （S�/S� - ��%） Nm 1,170/1,462 921/1,148

镗轴行程 mm 630

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 1,250, 1,600

镗轴中心线到工作台台面的最小距离 mm 0

回转工作台

最大工件重量 kg 5,000/3,000*

台面尺寸 mm 1,400 x 1,400, 1,400 x 1,600

工作台纵向行程 Z mm 1,250

工作台横向行程 X mm 1,800/2,000*

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给）- X, Y, Z mm/min 5–10,000

                                                                       - W mm/min 5–8,000

                                                                       - B RPM 0.003–2

*最大工件重量����kg

20

机床配置

标准配置���mm直径的镗轴

配置自动换刀系统

N型主轴箱适合重型切削

R型主轴箱兼顾重型切削和高精度切削

R�型主轴箱可进行高达����rpm高转速切削

工作台最大承载�吨或�吨

卧式镗铣床

特殊产品和系列产品生产的定

制解决方案
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机床的主要特点

适用范围广

定位铣头的应用

可对斜面做加工

可进行插补车削加工

WHN���/��� 是道斯公司先进一代的有力的，高效的代

表机型，它响应了现代进步技术的需求。

这个系列的机床采用床身T型布局，立柱纵向移动，回转工

作台横向移动，带可伸缩的工作镗轴。

机床配置

WHN��� - 标准配置直径���mm的镗轴

WHN��� - 标准配置直径���mm的镗轴

可配置自动换刀系统

可配置自动托盘交换系统

更多尺寸的工作台配置

卧式镗铣床
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技术参数

机床型号 WHN 110 WHN 130

主轴箱 N/R N/R

镗轴直径 mm 112 130

主轴锥柄 ISO 50 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–3,300 10–3,000

主电机功率（S�/S�-��%） kW 41/46

主轴扭矩（S�/S� -��%） Nm 1,463/1,811 1,624/2,017

镗轴行程 mm 710 800

立柱

主轴箱垂向行程

-标准回转工作台

-配置托盘交换系统

mm

mm

1,250, 1,400, 1,600

1,120, 1,250, 1,400

1,600, 2,000, 2,500

1,400, 1,800, 2,240

主轴中心线到工作台/托盘面的最小距离 mm 50/0

立柱纵向移动行程 Z mm 800, 1,000, 1,250 1,000, 1,250, 1,600, 2,000

回转工作台

最大工件重量 kg 8,000 12,000

台面尺寸 mm 1,250 x 1,400, 1,400 x 1,600,
1,400 x 1,800*

1,600 x 1,800, 
1,800 x 2,240

工作台横向行程 mm 1,600, 2,000, 2,500, 3,000*
2,000, 2,500, 3,000, 

3,500, 4,000
（可选配WHN���机型的工作台）

自动托盘交换系统

最大工件重量 kg 5,000 8,000

托盘尺寸 mm 1,250 x 1,400, 1,250 x 1,600 1,600 x 1,800

托盘数量 2 2

托盘自动交换时间 s 85 85

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给）- X, Y, Z, W mm/min 1–10,000

                                                                       - B RPM 0.003–2.5 0.003–2

*工作台最大承重减少到����kg.

22卧式镗铣床

通过托盘交换系统对工件进行一次更换

仅需要��秒。
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WHN 110/130
使用案例

特殊曲面的铣削加工

钻深孔和铰孔

大径孔的插补铣削

角度钻孔和铣削

卧式镗铣床
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25

机床的主要特点

成熟的刚性结构设计

可信赖的超长使用寿命

适合定制化的需求

多种主轴箱设计

可选配刀库或自动托盘交换系统

WHN��/�� 卧式镗铣床是一种通用机床，设计用于精密

铣削、坐标钻孔、镗孔和螺纹加工。主要应用于箱型、板型

工件或其它复杂形状的工件。工件材质包括铸铁、铸钢和

焊接件。

这个系列的机床是道斯公司生产的机床中最成功的一款

机型，最早型号可追溯到����年，历经多次技术改进，迄

今有超过����台投入市场。

卧式镗铣床
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技术参数

主轴箱 R R4 15

工作镗轴直径 mm 130 130 150

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴进给速度范围 RPM 10–3,000 10–4,500 10–3,000

主电机功率（S�/S� - ��%） kW 41/49 53/55

主轴扭矩（S�/S� - ��%） Nm 2,508/3,111 1,518/1,800 3,114/3,720 

镗轴行程 mm 800 900

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 2,000, 2,500, 3,000, 3,500

立柱纵向行程 Z mm 1,250, 1,600, 2,200, 3,200

回转工作台

工作台横向移动 X mm 3,500, 4,000, 5,000, 6,000

最大工件重量 kg 12,000, 25,000 / 18,000,16,000

台面尺寸
mm 1,800 x 1,800, 1,800 x 2,200, 1,800 x 2,500 /

2,000 x 3,000, 2,500 x 3,000

进给速度

进给速度范围
（工作进给和快速进给）- Y , Z

mm/min 4–10,000 / 12,000

进给速度范围
（工作进给和快速进给）- W

mm/min 4–10,000

- X = �,��� mm
最大承载�����kg

mm/min 4–10,000 / 12,000

- X = �,��� mm 
其它工作台

mm/min 4–8,000

- X = �,���, �,���, �,��� mm mm/min 4–8,000 

- B 最大承载��,���kg
其它工作台

RPM 0.003–2/1.5

26

机床配置

WHN�� - 标准配置直径���mm的镗轴

WHN�� - 标准配置直径���mm的镗轴

可配置自动换刀系统

机床配置自动换刀系统和自动托盘交换系统

更多工作台选项

此系列机型已经生产超过��年，累

计销售超过����台。

卧式镗铣床
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WHN 13/15

主轴箱

主轴箱包含主轴驱动电机、齿轮箱、镗轴驱

动系统和刀具夹紧系统。主轴头主要安装了

空心铣轴和工作镗轴

主轴箱重量平衡系统

采用配重方式，通过一组钢索连接。

卧式镗铣床
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立柱

基本部件都采用优质灰铁在捷克铸造。铸件的结

构和加强筋保证了立柱的刚性。

导轨和移动组件

所有线性轴都采用滑动导轨，主要导轨面采用激

光硬化处理。导轨镶嵌的硬化钢板和滚动轴承单

元配合。主要导轨面配合人工的滑动低摩擦材料。

此外，通过使用四个滚动轴承单元，工作台滑座稍

微抬起。机床的导轨都采用伸缩防护罩进行防尘

保护，而立柱导轨则采用钢板制成的卷帘来防护。

基本部件都采用优质灰铁在捷克铸造。铸件的结

构和加强筋保证了床身的刚性。工作台坐落在滑

座上，中间配置了重载轴承。

回转工作台

配置海德汉圆光栅，可自动分度定位，最小定位为

�.���°。工作台定位时自动夹紧。工作台驱动采用

两个伺服电机分别驱动齿轮来驱动工作台大齿圈

的旋转。

床身

采用GG��的灰铁铸造，具有最佳的吸震能力。最

佳尺寸的高刚性的铸铁床身保证了机床的高效率

和高生产能力，同时确保了工件加工后的最佳几

何精度。

驱动和进给

移动部件的驱动采用西门子伺服电机来完成。为

了达到更高的移动进给力，伺服电机通过无余量

齿轮连接到丝杠上。

卧式镗铣床
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机床主要特点

更高的适应性

配置滑枕+镗杆

适合配置各种附件铣头

WHR�� 道斯生产的极具代表性的一款机床。

WHR�� 是从最成功的WHN��机型发展而来，在过去的

几十年，WHN�� 已经销往全球����多台，依然极受欢迎，

凭借其独特的可靠性和功率参数使其成为该级别机床的

标准。WHR�� 是基于其前身的最佳产品，采用了最先进

的技术，代表了同类产品的一大进步。

卧式镗铣床

机床规格

基础设计配置直径 ���mm 的镗杆

配置自动换刀系统

更多的工作台选项
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技术参数

主轴箱

工作镗轴直径 mm 130

滑枕尺寸 mm 320 x 400

主轴锥孔 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–3,000

主电机功率（S�/S� - ��%） kW 41/46

主轴扭矩(S�/s� - ��%) Nm 2,542/3,111

镗轴行程 W mm 650

滑枕轴行程 V mm 700

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 2,000, 2,500, 3,000

立柱纵向行程 Z mm 1,250, 1,600, 2,200, 3,200

回转工作台

工作台横向移动 X mm 3,500, 4,000, 5,000, 6,000

最大工件重量 kg 12,000/25,000, 18,000/16,000

台面尺寸 mm 1,800 x 1,800, 1,800 x 2,200, 1,800 x 2,500 /
2,000 x 3,000, 2,500 x 3,000

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给） - Y,Z,W,V mm/min 5–10,000

- X = �,��� / 最大承载�����kg mm/min 4-10,000/12,000

- X = �,��� / 其它工作台 mm/min 4–8,000

- X = �,���, �,���, �,��� mm mm/min 4–8,000

- B 最大承载�����kg / 其它工作台 RPM 0.003–2/1.5

30

机器人换刀功能可对机床主轴和

铣头主轴做刀具交换

卧式镗铣床
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立柱

基本部件都采用优质灰铁在捷克铸造。铸件的结构

和加强筋保证了立柱的刚性。

驱动和进给

移动部件的驱动采用西门子伺服电机来

完成。为了达到更高的移动进给力，伺服

电机通过无余量齿轮连接到丝杠上。

自动托盘交换系统

WHR�� 机床可配置托盘交换系统，详细

信息可参考第��页。

床身

采用GG��的灰铁铸造，具有最佳的吸震能力。最佳

尺寸的高刚性的铸铁床身保证了机床的高效率和

高生产能力，同时确保了工件加工后的最佳几何精

度。

卧式镗铣床
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回转工作台

配置海德汉圆光栅，可自动分度定位，最小

定位为�.���°。工作台定位时自动夹紧。工作

台驱动可选配主从消隙机构。

主轴箱

主要是一个硬质灰铁铸成的L型溜板，装配

了可线性移动的滑枕。更多信息请见��页。

卧式镗铣床
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机床主要特点

高加工能力

配置伸缩滑枕，可选配多种附件铣头

工件重量可达��吨

机床配置

MAXIMA I - 标准配置直径���mm的镗轴

MAXIMA II - 标准配置直径���或���mm的镗轴

可配置自动换刀机构

可配置托盘自动交换系统

工作台最大承重为��吨或��吨

工作台式镗铣床MAXIMA是道斯另外一个代表机型，它基

于技术先进的概念和广泛的应用功能在性能参数和用户

满意度方面表现出色。机床的主要床身部件基于落地镗铣

床系列机型，采用T型床身布局。

MAXIMA机床的特点是结构的现代技术设计和高性能水

平。机床配置可移动的滑枕和工作主轴。

这台机床可以选配一系列的技术附件来拓展机床的技术

应用能力。

卧式镗铣床
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技术参数

机床型号 MAXIMA I MAXIMA II

镗轴直径 mm 130 150 160

滑枕尺寸 mm 450 x 450

主轴锥孔 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–3,000 10–2,500 (2,800) 10–2,400

主电机功率（S�/S� - ��%） kW 41/46 58/65

主轴扭矩（S�/S� - ��%） Nm 2,542/3,152 2,437/3,138

滑枕行程 V mm 1,200

镗轴行程 W mm 700 800

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 2,500–6,000 每 500 mm 一个规格

立柱纵向行程 Z mm 1,500, 2,000, 2,500

回转工作台

台面尺寸 mm
2,000 x 2,000, 2,000 x 2,500, 2,500 x 3,000 /
3,000 x 3,000, 3,000 x 3,500, 3,000 x 4,000

最大工件重量 kg 30,000/50,000

工作台横向行程 X mm 3,000, 4,000, 5,000*, 6,000* 

进给速度

进给速度范围
（工作进给和快速进给） - X , Z

mm/min 1–15,000

                                             - Y , V
mm/min 1–24,000

                                             - W
mm/min 1–12,000

                                             - B
RPM 0.003–3

* 只针对最大承载��吨的工作台

34卧式镗铣床

机床具有很大的工作空间，使机器

能够进行高效加工。
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GRATA

WRD 130/150/160 

WRD 170/200

WRD 160/180/200 H

36

高性价比

针对不同零件的加工解决方案

更大范围的装夹方案：平台，角度台，回转工作台等

只配置回转工作台

可以交替对多个工件进行加工

卧式镗铣床

落地式镗铣床设计用于精密坐标钻孔、镗孔、铣削和螺纹

切削。他们特别适用于加工板型、箱型工件以及铸铁、铸钢

和其它各种可加工材料的复杂形状，特别是大尺寸和最大

重量的工件。这些机床适用于批量生产以及要求严格的技

术应用。用户可以通过一些列附加设备来扩展机床的技术

潜力。

落地式镗铣床



WRD 13

技术参数

主轴箱

镗轴直径 mm 130

滑枕尺寸 mm 320 x 400

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–3,000

主电机功率（S�/S� - ��%） kW 41/46

主轴扭矩（S�/S� - ��%） Nm 2,542/3,111

镗轴行程 W mm 650

滑枕行程 Z mm 700

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 2,000, 2,500, 3,000

立柱纵向行程 X mm
3,000–20,000

每 1,000 mm 一个规格

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给）- X mm/min 5–21,000

                                                                       - Y, Z, W mm/min 5–10,000

37

机床的主要特点

最小的落地镗铣床型号

对大型工件最经济的加工方式

适用于铸铁件和焊接件的加工

灵活的设计

机床配置

标准配置直径���mm的工作镗轴

可配置自动换刀系统

可配置回转工作台

WRD��落地镗铣床带有滑枕和工作主轴，基于WHN��

系列机型发展而来。主轴箱和立柱和WHR��机型相同。X

轴驱动采用主从消隙机构，X轴采用三根直线导轨使立柱

在��m/min的速度运行时仍然保证了完美的精度。

卧式镗铣床
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38卧式镗铣床
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GRATA
Y

Z

X

39

机床的主要特点

独特的技术设计和解决方案

卓越的刚性和性能表现

优良的精度

高速进给

GRATA落地式机床可用于精密的坐标铣削、钻孔、镗孔、

铣削和螺纹加工。

特别适用于由铸铁，铸钢、焊接件和其它可加工材料制作

的箱型、板型以及其它复杂形状的工件，主要是大尺寸和

重型工件。

机床配置

标准配置

配置自动换刀机构

主轴箱配置一个可交换的附件主轴

主轴箱配置可交换的附件铣头和附件主轴

机床可配置回转工作台

卧式镗铣床
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技术参数

主轴箱

滑枕界面适用技术附件的选配

滑枕尺寸 mm 500 x 500

主轴转速 RPM 10–5,000

主电机功率（S�） kW 41

驱动扭矩（S�） Nm 1,375

滑枕行程 Z mm 1,500

立柱

立柱横向行程 X mm
5,000–25,000

每 2,000 mm 一个规格

主轴箱垂向行程 Y mm 1,600, 2,000, 2,500, 3,000 

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给速度）-X, Y mm/min 1–25,000

                                                                                - Z mm/min 1–15,000

40卧式镗铣床

以一个中国客户的曲轴加工为例，是包含全

套刀具、工装夹具和技术附件的交钥匙项目。
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WRD 130/150/160
Y

Z

X

W

41 卧式镗铣床

主要技术特点

卓越的刚性和性能表现

大型工件的高精度加工

灵活的加工范围设计

现代化的结构设计

落地镗铣床的特点是现代技术的结构和高水平的性能。它

可以通过配置技术附件来提供机床的技术能力。

可完成各种形式的金属切削：镗、钻、铣和螺纹的加工等，

主要针对大型重型及异型的铸铁件，焊接件和钢件的加

工。

可按加工要求提供各种平台和回转工作台。
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技术参数

主轴箱 WRD 130 WRD 150/160

工作镗轴的直径 mm 130 150 160

滑枕尺寸 mm 450 x 450

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–3,000 10–2,500 10–2,400

主电机功率（S�） kW 41 58 58

主电机功率（S� - ��%）
（操作 S6 - 60% 的加载时间）

kW 46 65 65

主轴扭矩（S�） Nm 2,542 2,437 2,437

最大主轴扭矩（S� - ��%） Nm 3,152 3,138 3,138

滑枕行程 Z mm 1,200

镗轴行程 W mm 700 800 800

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 2,500–6,000 每 500 mm 一个规格

立柱横向行程 mm
5,000–27,000

每 2,000 mm 一个规格

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给）- X, Y, Z
mm/min 

1–24,000

                                                                       -W
mm/min 

1–12,000

* 选项：铣轴用于平旋盘的驱动，Nmax=����rpm,����Nm,镗轴����Nm

42卧式镗铣床

来自于芬兰客户的应用案例，该设

备也用于车削加工（特殊的铣头，延

长头和用于车削加工的工作台）。

机床配置

WRD ��� - 标准配置直径���mm的镗轴

WRD ���/��� - 标准配置直径���或���mm的

镗轴

可配置自动刀具交换系统

可配置回转工作台
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WRD 130/150/160

43

进给驱动

XYZW四轴都由伺服电机独立驱动。YZ和W轴通过

配置带预压螺母的滚珠丝杠来完成线性运动；X轴

通过一对带变速器的伺服电机来驱动。X轴齿轮齿

条传动配置了主从消隙功能。

导轨和移动组件

线性轴采用带预压的滚柱直线导轨（主轴箱导轨、

立柱导轨、滑枕导轨、底座床身上的导轨）。

所有导轨采用伸缩护罩来保护。立柱上的导轨采用

钢板护罩，面向工件部分采用钢板防护；在操作平

台这边，整个区域采用固定的护罩；在后侧也安装

了防尘罩。

主轴箱

主体是一个坚硬的灰铸铁铸件，连接在L型溜板上，

行成滑枕的导向。该装置配置了在Z轴伸出时对滑

枕下垂进行实时的机电补偿。

主轴箱重量平衡：主轴箱的重量通过液压机构的伸

缩液压缸来平衡。这种平衡系统需要最小的驱动

力，从而减少工作过程中的功耗。

滑枕的下垂补偿：这种解决方案是独一无二的，而

且获得了专利。整个主轴箱设计了可用于滑枕下垂

补偿的结构。滑枕的下垂补偿通过特殊的机电系统

来完成。

卧式镗铣床
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44

立柱

立柱采用高刚性最佳尺寸的灰铁铸造。主轴箱在垂向的移动

通过两根线性导轨进行。

立柱上也安装了滚珠丝杠、Y轴的驱动和带伸缩液压缸的主轴

箱重量平衡机构。

机床解决方案包括了车削内部弯曲孔的

技术。
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WRD 160/170/200

技术参数

主轴箱 WRD 160 / 170 WRD 200

工作镗轴直径 mm 160 / 170 200

滑枕尺寸 mm 550 x 550

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–2,200 10–1,800

主电机功率（S�） kW 81

主电机最大功率（S� - ��%）
（操作 S6 - 60% 的加载时间）

kW 88

主轴扭矩（S�） Nm 3,846

主轴最大扭矩（S� - ��%） Nm 4,800

滑枕行程 Z mm 1,500

镗杆行程 W mm 1,000

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm
3,000–6,000

每 500 mm 一个规格

立柱横向移动行程 X mm
5,000–29,000

每 2,000 mm 一个规格

进给率

进给率范围（工作进给和快速进给）- X mm/min 1–16,000

                                                                   - Y, Z, W mm/min 1–12,000

45 卧式镗铣床

机床的主要特点

高性能

针对大型重型异型工件的加工

较长的滑枕和镗杆行程（�.�m+�m）

WRD ���/���/��� 是我们最大的采用线轨设计的落地

镗铣床。可完成各种形式的金属切削：镗、钻、铣和螺纹的

加工等，主要针对大型重型及异型的铸铁件，焊接件和钢

件的加工。最大的工件重量可达���吨。可通过选配各种

技术附件来提高机床的加工能力。

在俄罗斯客户处用机床加工螺旋桨叶

片的示例，其中机床配备了额外的回转

工作台，承载能力高达���吨。
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46

机床配置

标准配置直径���、���mm或���mm的镗杆

可配置自动换刀系统

可配置回转工作台

卧式镗铣床
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WRD 160/180/200 H

47 HORIZONTAL FLOOR-TYPE MILLING MACHINES

机床的主要特点

静压轨道设计

镗杆直径可达���mm

高精度和高功率

多种可选的附件头

灵活的技术适应性

机床配置

标准配置直径���mm,���mm或���mm的工作

镗轴

可配置自动换刀系统

可配置回转工作台

WRD���H是我们最大的最重型的落地镗铣床，主要采用

静压导轨的设计，满足重型加工的要求。

可完成各种形式的金属切削：镗、钻、铣和螺纹的加工等，

主要针对大型重型及异型的铸铁件，焊接件和钢件的加

工。最大的工件重量可达���吨。

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



技术参数

主轴箱 WRD 160 H WRD 180 H WRD 200 H

工作镗轴直径 mm 160 180 200

滑枕尺寸 mm 550 x 550

主轴锥柄 ISO 50 / ISO 50 BIG+

主轴转速范围 RPM 10–2,400 10–2,200 10–2,000

主电机功率（S�） kW 74 101

主轴扭矩（S�） Nm 6,820 11,165 13,927

滑枕行程 Z mm 1,600

镗轴行程 W mm 1,200

立柱

主轴箱垂向行程 Y mm 3,000–6,000 每 500 mm 一个规格

立柱横向行程 X mm
5,000–29,000 每1,000 mm 一个规格

进给速度

进给速度范围（工作进给和快速进给）
- X, Y, Z, W

mm/min 
1–20,000

48卧式镗铣床

在印度客户的使用案例，已经使用超过五年，主要用来加工

柴油机箱体。
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WRD 160/180/200 H

49 卧式镗铣床

驱动

XYZW四轴都由伺服电机独立驱动。XY

轴的运动都是通过一对伺服电机来完

成。

Z轴和W轴通过配置带预压螺母的滚珠

丝杠来完成直线运动。

Z轴和W轴的初级驱动都是齿轮传动。
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50卧式镗铣床

平衡和补偿

主轴箱重量平衡：使用钢索连接重锤来完成。

立柱变形补偿：通过穿过立柱后壁的四根拉力杆来

矫正

温升补偿：特殊的外观和轴承的冷却使温升导致的

导轨变形减到最少。

滑枕的形状变形和下垂的补偿：滑枕配置了四根压

力杆，通过液压马达来控制，通过滑枕的位置变化

来调整压力。

导轨和移动部件

X轴上的立柱底座有四个承载面。每个承载面有�

个封闭的静压腔。总计��个静压腔。Y轴的导轨三

面精密研磨加工。两个静压面采用独立的压力油注

入口。滑枕的静压面有��个静压腔。

主轴箱

主轴箱的箱体是高质量铸铁的封闭式刚性铸件。

铸件的内部区域有精密加工的表面，用来装配滑

枕。滑枕由球墨铸铁铸成，
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WVM 2900/3900 T

WVM 2900/3900 C

52龙门加工中心

立式加工机

配置垂直方向的滑枕轴，可从工件顶面进行加工

高刚性结构和完美的精密性

可配置大型的回转工作台和立式的滑枕轴（可配置附件头）

开放的工作区域更有利于工件的吊运

龙门镗铣床



53

WVM 2900/3900 T

龙门加工中心

机床主要特点

高刚性和高精密性

工件吊运方便

开放的工作区域

垂直方向的滑枕轴

工件长度可达��米

机床配置

带一体式铣头的设备

配备自动换刀装置的设备

配备专用附件更换装置的设备

多种工作台设计可选

WVM 2900/3900 T 系列立式加工中心是一款通用型机床，

专为钢材和铸铁零件的通用加工设计，尤其适用于通用工

程领域。凭借其独特的设计 ⸺ 采用带有可移动主轴箱（Y 

轴）的坚固龙门结构、垂直移动的滑枕（Z轴）和滑台（X 

轴），该机床具备极高的精度与刚性。机床的高装机功率

（�� 千瓦），旨在满足强力、高效加工的需求。

该机床可配备多种类型的铣头，这些铣头能够自动定位，

从而进一步拓展机床的工艺能力。此外，还可加装冷却系

统、换刀系统等其他附件，以提升机床的生产效率。

机床控制通过安装在机架侧面的操作员平台完成，同时也

可在工作台轴（X轴）周围加装护罩，以最大程度减少切屑

飞溅和冷却液泼洒。

滑枕轴示意图

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



技术参数

主轴箱 WVM 2900 T WVM 3900 T

滑枕配置一个用于技术附件应用的界面

滑枕尺寸 mm 500 x 500

主电机转速范围 RPM 10–5,000

主电机最大功率（S�） kW 53

最大驱动扭矩（S�） Nm 1,375

滑枕行程 Z mm 1,500

主轴箱垂向行程 Y mm 3,200 4,200

- 带自动托盘交换和刀库系统（APC/ATC） mm 4,900 5,900

主轴箱配置集成的正交万能铣头

主轴锥柄 ISO 50

最大主轴转速范围 RPM 5,000

最大传输功率 kW 40

主轴最大扭矩 Nm 1,200

分度关节的最小定位分度 ° 1

A轴转动范围 ° ±180

C轴转动范围 ° ±180

WVM ����T 工作台

工作台纵向行程 X mm 4,000, 5,000, 6,000, 7,000, 9,000

立柱间距 mm 2,900

工作台宽度 mm 2,000

工作台长度 mm 3,000 4,000 5,000 6,000 8,000 –

最大工件重量 tonnes 16 20 24 28 36 –

T型槽规格 mm 28H8

T型槽间距 mm 250

WVM ����T工作台

工作台纵向行程 X mm 4,000, 5,000, 6,000, 7,000, 9,000, 11,000 

立柱间距 mm 3,900

工作台宽度 mm 3,000

工作台长度 mm 3,000 4,000 5,000 6,000 8,000 10,000 

最大工件重量 tonnes 20 24 28 32 40 40

T型槽规格 mm 28H8

T型槽间距 mm 250

进给速度

进给速度范围
（工作进给和快速进给）-X,Y,Z

mm/min 1–25,000 

X,Y,Z,W最大轴向进给力 kN 20

自动刀具交换系统（ATC）

容量-链式刀库 pcs 60, 80, 120

换刀时间 s 20

54龙门加工中心
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WVM 2900/3900 T

55

X,Y,Z三轴驱动

所有线性轴都配置了独立的电动调节执行

器。Z轴采用带预压螺母的丝杠传动。XY轴带

主从消隙机构通过齿条传动。

机床结构

结构包含带移动工作台的床身，主轴箱在横

梁上移动，横梁固定在两根立柱上。这些结

构部件都采用刚性、最佳尺寸的铸造件。

移动部件的导轨

线性轴XYZ采用滚柱直线导轨。各轴导轨都

配置了完整的伸缩护罩和保护罩。

龙门加工中心
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56龙门加工中心

主轴箱

主轴箱采用球墨铸铁铸造，中间装配铸钢制造的可

上下移动的滑枕。采用大功率的电机通过可自动换

挡的两级变速齿轮箱来驱动主轴旋转。

平衡系统

滑枕的重量平衡采用带独立液压站的伸缩

液压缸来完成。

自动刀具和技术附件的更换系统

链式刀库，也可对附件铣头上的刀具做交换。

机床可选配自动附件头交换系统。包括可移动的头

库，最多可配置�个技术附件。
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EXAMPLES OF USAGE
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WVM 2600/3600 T

龙门加工中心

WVM ����第一台机床用户来自捷克共和国。
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X = 4,500 mm

Y = 3,200 mm

Z = 1,500 mm

ATC 60

工作台

= 4,000 x 2,000 mm (20 吨)

龙门加工中心
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WVM 2900/3900 C

统一化的 WVM 2900/3900 C 系列立式加工中心，专为钢与

铸铁工件的通用加工设计，尤其适用于通用工程领域。

其采用底部移动龙门（X轴）、横向移动主轴箱（Y轴）及垂直

伸缩滑枕（Z轴）的设计，可确保加工的高精度、高稳定性与

高刚性。设备搭载 ��kW 动力系统，即使面对大型工件，也

能实现强劲高效的加工。这类机床通常用于加工各类工

件，尤其适合框架结构件，也可完成完整零件加工，包括回

转曲面加工。得益于开放式的工作空间，零件装夹操作灵

活便捷。

该机床可配备多种自动交换铣头，大幅拓展工艺能力，支

持转塔式加工等复杂操作。当然，也可加装自动换刀、冷却

系统及机床监控等辅助装置。

机床操作平台设于立柱侧面，为提升操作安全性与舒适

性，工作区域可加装防护罩，以最大程度减少切屑飞溅与

冷却液外溅。

X

Z

Y

机床主要特点

→ 高刚性和高精密性

→ 工作区域开放，工件装夹操作便捷

→ 支持转塔应用

→ 可适配多种工艺附件

59 龙门加工中心

机床配置

滑枕带有可更换各类铣头的接口

滑枕带有可更换各类铣头的接口

可选配多种类型的自动刀具交换（ATC）系统
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技术参数

主轴箱

滑枕尺寸 mm 500 x 500

主轴最高转速 RPM 4,000-6,000

主电机功率 kW 45 - 53

主轴最大扭矩 Nm 1,200 - 1,375

加工空间

滑枕行程（Z 轴） mm 1,500

主轴箱横向行程（Y 轴） mm
3,500/4,500*/5200/6200

当应用 ACSA 时

龙门纵向行程（X 轴） mm 5,000 - 20,000

立柱间距 mm 2,900 / 3,900

夹紧工作台

夹紧工作台宽度 mm 2,000 / 3,000

夹紧工作台长度 m 根据客户的要求

最大负载 tonnes/m2 10

夹紧 T 型槽尺寸 / 间距 mm 28H8 / 250

进给

进给范围 - X、Y、Z 轴
mm/min 

1 - 25,000

X、Y、Z、W 轴最大移动力 kN 20

自动换刀系统（ATC）

刀库容量 - 链式或齿条式刀库 pcs 60, 80, 120

换刀时间 s 20

铣头系列

VND 800 
5,000 RPM / 37 kW /

1,200 Nm / 直的

HPI 50 
4,000 RPM / 37 kW /

1,200 Nm / 1 轴分度 1°

HUIT 50 
4,000 RPM / 35 kW /

1,400 Nm / 2 轴分度 1°

HUFT 50 
4,000 RPM / 35 kW /

1,400 Nm / 2 轴分度 0,001°

HOIT 50 
2,000 RPM / 50 kW /

2,500 Nm / 2 轴分度 1°

HUF 30 
6,000 RPM / 30 kW /

700 Nm / 2 轴分度 0,02°

HPFT 35 
4,000 RPM / 35 kW /

1,400 Nm / 1 轴连续

Sempuco KFU

D4/90/X

5,000 RPM / 40 kW /

1,200 Nm / 2 轴分度 1°

* 立柱之间的距离最大为 4,500 mm，Y 轴最轴大为 5,100 mm

龙门加工中心

ATC 可设计为带机械手的链式刀库，或带角

向机器人的塔式刀库。

铣头的自动交换可由拾

取工位（安装在夹紧板

末端）或紧邻机床设置

的移动工位来实现。
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回转工作台

自动托盘交换系统（APC）

自动刀具交换系统（ATC）

铣头

平旋盘

操作间和外围护罩

控制系统

其它附件和服务

附件

附件



Rotary tables
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独立的回转工作台主要用于落地镗铣床。

可配置用于车削加工的回转工作台。

回转工作台主要用于工件的装夹定位，可选择带或不带直

线轴，直线轴和回转轴都可以连续控制。

回转工作台的伺服驱动控制集成在机床数控操作和电气

设备中。可编程的最小增量为�.���°。

B轴采用主从消隙机构，通过两个伺服电机驱动。

工作台的回转轴可以作为一个完

整的数控轴进行控制。这个功能可

以帮助完成内孔表面的曲面加工。

附件
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技术参数

回转工作台 S5 S10 S20

最大工件重量 kg 5,000 10,000 20,000

台面尺寸

mm 1,000 x 1,250 1,250 x 1,250

1,250 x 1,600

1,800 x 1,800

1,800 x 2,200

1,800 x 2,500

2,500 x 2,500

T型槽规格 mm 22H8 28H8

工作台行程 V

mm 0, 1,600, 2,000 0, 1,500, 2,000, 3,000 0, 1,500, 2,000, 

3,000, 4,000

进给速度范围 V
mm/min 

IPM

1–20,000 

0.04-787

1–15,000 

0.04-591

进给速度范围 B RPM 0.003–1.5

快速进给速度范围 - V
mm/min 

IPM

30,000 

1,181

24,000 

945

20,000 

787

快速进给速度范围 - B RPM 7 5 3.5

mm

°

0.001

0.001

回转工作台 S16 S30 S50 S80

最大工件重量 kg 16,000 30,000 50,000 80,000

台面尺寸

mm 1,800 x 2,240

2,000 x 2,500

2,000 x 2,000

2,000 x 2,500

2,500 x 3,000

3,000 x 3,000

3,000 x 3,500

3,000 x 4,000

3,500 x 3,500

3,500 x 4,000

4,000 x 4,000

4,000 x 4,500

T型槽规格 mm 28H8

工作台行程 V
mm 0, 1,400, 1,800 0, 1,300, 1,800,

2,500, 3,000, 3,500

0, 1,500, 2,000,

2,500, 3 000, 3,500

2,000, 3,000,

4,000

进给速度范围 V
mm/min

IPM

1–5,000 

0.04-197

1–8,000 

0.04-315

1–6,000 

0.04-236

进给速度范围 B RPM 0.003–1 0.003–1,5 0.002–1

快速进给速度范围 - V
mm/min

IPM

10,000 

394

15,000 

591

15,000 

591

13,700

539

快速进给速度范围 - B RPM 1.75 3 2.5 1.6

最小定位单位

- V轴

- B轴

mm

°

0.001

0.001

64附件

最小定位单位

- V轴

- B轴

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



APC

技术参数

回转工作台 P 4 P 5 P 8 P 16

台面尺寸

mm 1,250 x 1,250

1,250 x 1,600

1,250 x 1,400

1,250 x 1,600

1,600 x 1,800 1,600 x 1,600

1,600 x 2,000

1,800 x 1,800

1,800 x 2,200

1,800 x 2,500

最大工件重量 kg 4,000 5,000 8,000 16,000

T型槽规格 mm (in) 22H8

托盘行程

mm 1,500, 2,000,

2,500, 3,000

1,600, 2,000,

2,500

2,000, 2,500, 

3,000, 3,500, 

4,000

3,000, 3,500, 

4,000

托盘数量 pcs 2–4 2 2 2–4

托盘交换时间 s 150 85 85 120

AUTOMATIC PALlET CHANGE

65

可对工件做快速更换，可在加工进行中对其它工件做装夹

固定，节省了用于准备工作的非加工时间。

托盘的固定采用定位销和蝶形弹片，通过液压动力松开和

夹紧。

适用机型：

WHN ���/���，WHN ��/��，WHR ��，MAXIMA I/II 和 

WHT ���/���。
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ATC

67

包含链式刀库或柜式刀库，换刀臂固定在立柱上或

刀库上。也可通过机器人换刀。也可对附件铣头在

立式或卧式方向换刀。可以根据加工要求选择刀库

的容量。

机器人换刀

链式刀库

柜式刀库

四电机可倾斜换刀臂

环形刀库

三电机换刀臂

附件

自动刀具交换系统
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技术参数

工作台式 落地式

刀库容量 pcs 40, 60, 80, 120

刀库节距 mm 130

最大刀具直径
– 刀库满载状态下
– 临刀位空置状态

mm
mm

125
320

特殊镗刀的最大直径 mm 390

最大刀具长度 mm 500

最大刀具重量 kg 25

刀库中的最大刀具总重 kg 1,000

刀库中的最大不平衡力 kg 150

换刀时间（刀-刀） s 15 20

卧式加工中心 龙门镗铣床

WHT 110/130 WVM 2600/3600 T

刀库容量 pcs 40, 60, 80, 120 40, 60, 80, 100, 120

刀库节距 mm 130

最大刀具直径
– 刀库满载状态下
– 临刀位空置状态

mm
mm

125
320

最大刀具长度 mm 500

最大刀具重量 kg 25

刀库中的最大刀具重量 kg 1,000

换刀时间（刀-刀） s 16 20

68

使用四电机可倾斜换刀臂对铣头上

的刀具做交换

附件
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UFP 50

HUR 50

HPR 50

手动安装头

铣头

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

作为 WH 10 和 WHN 13 机床的附件使用，适用于加

工与机床某一主轴线平行的各种倾斜表面。刀具与

铣削装置需手动安装在机床上。

垂直铣头由两个紧凑部件组成，二者可相对转动，

以此设定铣头主轴所需的角度位置。在配有游标的

圆周刻度盘上，调节角度的最小增量为 �.�°。

HUR �� 万能铣头由三个紧凑连接的基础部件构

成，各部件可相对转动，以此实现铣头工作主轴所

需的任意空间位置。在配备游标的圆周刻度盘上，

调节角度的最小可读增量为 �.�°。该铣头的部件可

调节至共 � 个基础位置（在垂直分度平面内为 

�×��°，在倾斜分度平面内为 �×���°）。

2

600

10

1,000

200

手动

1

3,000

25

1,300

200

手动

2

3,000

20

1,000

330

手动
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该铣头由两个紧凑连接的基础部件构成，二者可相

对转动，以实现铣头工作主轴所需的任意空间位

置。转动部件的定位由机床主轴的机械传动机构保

障，可实现 ����° 的定位范围。

HPI 50

HUI �� 铣头可在两个平面内实现 �.�° 的自动分

度，能让铣头主轴相对于机床正交坐标系转动时的

效率更高。

HUI 50

HUIT 50HUIL 50

自动定位头

铣头

HUIL �� 型万能自动分度铣头与 HUI �� 铣头基于

相同设计理念，但其定位精度更高，转速也显著提

升。该铣头配备了冷却通道，可确保铣头整体均匀

冷却。

HUIT �� 型万能自动分度铣头与 HUIL �� 铣头基

于相同的设计理念。但这款铣头的设计动力更强

劲，扭矩也更高。

2

5,000

35

1,400

710

自动分度 1°

2

3,500

25

1,000

600

自动分度 1°

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

1

3,500

37

1,200

600

自动分度 1°

1

3,000

32

1,000

440

自动分度 2.5°

附件

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



71

HUFT �� 型万能自动分度铣头与 HUF �� 铣头基

于相同的设计理念。不过，这款铣头的设计动力更

为强劲，扭矩也更高。该铣头配备了冷却通道，可确

保铣头整体均匀冷却。

HUFT 50

HOI �� 型正交自动分度铣头由三个紧凑连接的基

础部件构成，这些部件可在 A 轴与 C 轴方向相对转

动，以实现铣头工作主轴所需的任意空间位置。转

动部件的定位由机床主轴的机械传动机构完成，可

在 C 轴方向实现 ����° 定位，在 A 轴方向实现 

����° 定位。

HOI 50

HOI 25

自动定位头

铣头

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

2

3,500

37

1,200

1,100

自动分度 1°

2

5,000

35

1,400

850

自动分度 0.001°

附件

2

5,000

25

1,000

450

自动分度 1°

轴数

转速 (RPM):

输出功率 kW:

扭矩 Nm:

重量 kg

定位方式

HOI �� 型正交自动分度铣头与 HOI �� 铣头基于

相同的设计理念，但这款铣头的设计要轻便得多，

重量减轻了一半以上。
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HOIT 50

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

2

2,000

50

2,500

1,100

自动分度 1°

HOIT 50 型铣头在 WRD 180 H 机床上的应用。

HOIT �� 型正交自动分度铣头与 HOI �� 铣头基于

相同的设计理念，但这款铣头的设计动力更强劲，

扭矩也更高，是专为静压机床设计的型号。
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该铣头由三个紧凑连接的基础部件组成，其中两个

部件为刚性连接，另一个部件可沿 A 轴转动。该转

动部件由独立伺服驱动提供动力，不仅能在整圈范

围内实现连续定位，还可在加工过程中让 A 轴运行

更为平稳。

HPFL 50

自动定位-联动控制头

铣头

HPFT 50

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

轴数

转速 RPM

输出功率 KW

扭矩 NM

重量 KG

定位方式

2

4,000

35

1,000

800

连续

1

5,000

25

1,000

550

连续

HPFT �� 型固定定位万能铣头与 HPFL �� 铣头基

于相同的设计理念，但这款铣头的设计动力更强

劲，扭矩也更高。该铣头配备了冷却通道，可确保铣

头均匀冷却。

HPFL 50 型联动摆头�轴联动加工的成功测试。

附件
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附件铣头类型

附件铣头种类

U
F

P
 5

0

H
P

R
 5

0

H
U

R
 5

0

H
P

I 
5

0

H
U

I 
5

0

H
U

IL
 5

0

H
U

IT
 5

0

H
U

F
T

 5
0

H
O

I 
5

0

H
O

IL
 5

0

H
O

IT
 5

0

H
P

F
L

 5
0

H
P

F
T

 5
0

WH 10 ◆ ◆

WH 105 ◆ ◆

WHN 110 ◆ ◆

 WHN 130 ◆ ◆ ◆ ◆

WHN 13/15 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WHR 13 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

MAXIMA I/II ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WRD 13 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WRD 130/150/160 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WRD 170/200 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WRD 160/180/200 H ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

GRATA ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WHT 110 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WHT 130 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

WVM 2900/3900 T ◆ ◆ ◆

WVM 2900/3900 C ◆ ◆ ◆ ◆

附件
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丹德瑞数控平旋盘

LD 650 机械平旋盘

平旋盘

平旋盘LD���的应用，用于阀门法

兰的车削加工。

最大镗削直径

盘径

滑块行程

镗削精度

定位方式

1,000/1,250/1,400

500/600/800mm

160/200/250mm

0.01mm

自动

平旋盘包含一个中空的盘体，镗杆可通过中间孔伸出，可装刀

滑座在径向轴方向移动。

盘体直径

滑块行程

平旋盘的最大转速

镗轴最大转速（镗轴伸出中间孔后）

滑块的工作进给速度

滑块的快速进给速度

最大面盘旋转直径

镗削加工的范围

650 mm

170 mm

150 RPM

200 RPM

1-1,000 mm/min

1,000 mm/min

1,000 mm

300-1,000 mm

附件
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操作间
和机床外围防护罩
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操作间

为了操作方便，机床配置了宽敞的操作站，满足最严格的

人体工程学要求。操作间设计成固定护罩或可移动的房间

（可在垂直方向和横向调整）。

机床外围护罩的设计

道斯的机床采用现代化的设计，满足客户的生态和人体工

程学要求，符合最严格的安全标准（CE）。护罩也保护机床

的关键部件免受机械损坏和污染。

基本的操作间护罩和机床护栏

KVR型护罩

C型护罩

附件
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全封闭防护罩

附件
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HR510

HEIDENHAIN TNC 7

HT2
HUBITRON

Siemens SINUMERIK ONE

HMOP

I–Pendant

FANUC 31i

控制系统

HR520

HR550

附件

控制系统海德汉 TNC�、西门子Sinumerik One

和发那科 ��/��i的规格都符合道斯机床的控制要

求。控制系统允许在手动和全自动模式下对机床进

行简单控制。控制系统也可以由电子手轮操作或通

过控制面板进行刀具的自动更换。
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技术附件的自动交换

辅助工作台

其它附件和服务

1. UU 800 UU 6,000

2. UD 2,000 UD 5,000

3. UK 500 UK 3,000

1

2

3

81

弯板

平台

方箱

附件

头库(SZP)可储存附件头来做自动铣头交换，头库

的数量，交换方式等需要和制造商商议。

头库护罩有两种方式-可打开门和卷帘门。

对于工作台式镗铣床，可以选择附加的头库，可以

固定和锁紧在工作台台面上或前端的转臂上。也可

选择带独立送头机构的头库，这个头库固定在机床

旁边的地基上(AVTP)，也可和刀库安装在一起。

夹紧装置是专为卧式镗床设计的特殊工艺附件，用

于夹紧工件。
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刀具冷却系统

三种刀具冷却方式可以选择：

通过主轴箱前端的喷嘴喷淋冷却（CHZ）。

通过刀具中心出水冷却（CHOV），

中心出水冷却液可以应用在附件铣头上。

也可以选择压缩空气冷却方式（CHVZ）。

远程诊断

连接控制系统的屏幕并可以远程控制

从连接的控制系统接收数据并进行检查

机床上的故障快速远程解决通过机床上的交互数据的传输

驱动器的诊断，测量和输入/输出指示

将数据从服务网络传输到客户控制系统，作为机器技术使用

期间的支持（NC程序、刀具表和坐标零点）和机器数据的修

改（PLC程序和机器参数的传输）。

附件

工件测头

所有的控制系统都可以选择各种型号的测头。

排屑机

可以根据客户的要求提供排屑机。

排屑机的长度和高度都可以定制。

镗轴支撑套

支撑套是用来提供工作镗轴的刚性，从而使镗轴可以在

大行程的状态下进行强力切削或精密加工，同时允许工

作镗轴的移动。
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主轴箱

其它组件

重要组件
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主轴箱

WH系列机型的主轴箱

10 | 105 | 110 | 130 | 13 | 15 

WRD H静压式落地镗铣床的主轴箱

160 | 180 | 200 

WHR/WRD系列机型的主轴箱

13 | 130 | 150 | 160 | 170 | MAXIMA I/II

主轴箱采用高质量的铸铁铸造。滑枕表面经过精密研

磨。主轴的转动通过大功率的电机通过减速箱驱动。

主轴箱为三级变速齿轮箱并自动换挡。两个横置的电

机装配在主轴箱内部来驱动主轴箱在Y轴上运动。

主要组件

主要部分采用高刚性灰铁铸造，滑枕通过导轨连接在

L型板上。滑枕的下垂通过特制的机电平衡系统来实

时矫正。

工 作 主 轴 通 过 伺 服 电 机 和 两 级 变 速 箱 驱 动 。

WRD���-���机型采用伸缩液压缸来平衡主轴箱重

量，WHR��/WRD��采用钢索连接的重锤来平衡主轴

箱的重量。

主轴箱包含了全套的镗杆机械结构，C轴旋转和工作

镗轴（W轴）的伸出。同时，主轴箱可配置各种附件铣

头。主轴采用经过预压的精密滚珠轴承组。主轴箱重

量通过重锤来平衡。

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



86

落地铣床的主轴箱

GRATA 

龙门镗铣床的主轴箱

WVM 2900/3900 T/C 

卧式加工中心的主轴箱

WHT 110/130

主轴箱只有一个移动滑枕。主轴转速通过大功率

的伺服电机驱动齿轮箱来控制。从变速器到驱动

轴的驱动通过刚性联轴器完成的，也包括滑枕移

动时的下垂补偿。

中置式主轴箱，具有更好的温升和机械负载平衡

效果。内置空心铣轴和经过氮化处理的工作镗轴，

采用高精密的带预压的主轴轴承。

箱体采用高刚性的球墨铸铁件，滑枕的导轨采用

铸钢件。

滑枕通过大功率的电机通过齿轮箱驱动。主轴箱

的两档变速通过电动控制的拨叉来完成。主轴箱

还包括带同步带驱动的伺服电机和一根滚珠丝

杠。主轴由四根直线导轨来引导。在另一侧，主轴

箱的重量平衡通过伸缩液压缸来完成。

主要组件
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其它组件

润滑系统

带有中央润滑总成的自动润滑系统可确保滑动导轨面和

滚珠丝杠螺母在工作时的润滑效果。主轴箱中的驱动齿

轮箱通过一个循环的油回路来润滑。

液压站

液压油和导轨润滑油都来自于液压站，但是分别使用单

独的油箱。

电气控制柜

电气设备主要装配在由四部分组成的电器柜中。它包括

控制系统的基本模块、驱动以及主轴和所有电源、开关和

保护元件。电气设备都来自于全球知名的制造商（Tele-

mecanique,Merlin Gerin,Siemens）

滚柱线轨

确保了导轨在非常低的摩擦系数下的高精度和高刚性。

它允许使用较高的移动速度并保证使用寿命。每个线性

导轨都装配在应力和应力传递最大的区域。由于导轨的

设计，承载的力都被分解到垂直方向和卧式方向。配置线

轨的机型，直接测量装置可集成在导轨上。
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其它组件

主要组件

光栅尺

标准设计，XYZ轴配置了全闭环的海德汉直线光栅尺。

齿轮齿条

当X轴的行程为�米时，滚珠丝杠被齿轮齿条取代，通过

伺服电机驱动并配置主从消隙功能。

滚珠丝杠

线性轴通过带预压螺母的滚珠丝杠来驱动。

滚珠丝杠的大直径保证了各线性轴的驱动刚性。

伸缩护罩

各导轨都采用伸缩护罩来保护导轨不受污染损伤。

立柱的导轨一般都采用钢板保护。
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重要案例

业绩

业绩
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WRD 130 Q

FERRAM MACHINE FACTORY 
Opava – Czech Republic

X = 11,000 mm (36′ 1″ in)

Y = 3,500 mm (11′ 5″ in)

Rotary table 

2,000 x 2,000 mm (30 tonnes) 

6′ 6″ x 6′ 6″ in (33.1 tons)

业绩
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WRD 130 Q

Manoir Industries – France

X = 9,000 mm (29′ 6″ in)

Y = 2,500 mm (8′ 2″ in)

ATC 40 

Rotary table

1,800 x 2,200 mm (20 tonnes)

5′ 10″ x 7′ 2″ in (22 tons)

WRD 150 Q

Tecnoweld Italia srl – Italy

X = 11,000 mm (36′ 1″ in)

Y = 4,500 mm (14′ 9″ in)

ATC 60 

Rotary table

3,000 x 3,500 mm (50 tonnes) 

9′ 10″ x 11′ 5″ in (55.1 tons)

业绩
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WRD 170 Q

GE CANADA – Canada

X = 13,000 mm (42′ 7″ in)

Y = 4,000 mm (13′ 1″ in)

ATC 80 

Rotary table

3,000 x 3,500 mm (50 tonnes) 

9′ 10″ x 11′ 5″ in (55.1 tons)

3× tos varnsdorf machine
WHQ 15 CNC, WHQ 13 CNC, WHN 110 Q

Machine factory TYC s.r.o. – Czech Republic

业绩
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WHT 110 LC

Persa a.s. – Czech Republic

X = 2,500 mm (8′ 2″ in)

Y = 1,600 mm (5′ 2″ in)

Z = 2,500 mm (8′ 2″ in)

ATC 60 

2x clamping pallet

1,250 x 1,600 mm (4 tonnes)

4′ 1″ x 5′ 2″ in (4.4 tons)

WH 10 CNC

ŠKODA AUTO Mladá Boleslav 
– Czech Republic

X = 1,250 mm (4′ 1″ in)

Y = 1,100 mm (3′ 7″ in) 

Z = 940 mm (3′ 1″ in)

Rotary table 

1,000 x 1,120 mm (3 tonnes)

3′ 3″ x 3′ 8″ in (3.3 tons)

业绩
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WRD 130 Q

Faymonville – Belgium

X = 11,000 mm 

(36′ 1″ in)

Y = 4,000 mm

(13′ 1″ in)

ATC 80 

Milling head HOI 50

业绩
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WRD 150 Q

S.E.P.F.A. – France

X = 8,000 mm (26′ 2″ in)

Y = 3,000 mm (9′ 10″ in)

ATC 40 

Rotary table

2,000 x 2,500 mm (25 tonnes) 

6′ 6″ x 8′ 2″ in (27.5 tons)

WHQ 13 CNC

Frýdlantské strojírny 
– Czech Republic

X = 3,500 mm (11′ 5″ in)

Y = 2,500 mm (8′ 2″ in)

Z = 1,250 mm (4′ 1″ in)

ATC 40

Rotary table

1,800 x 2,200 mm (12 tonnes) 

5′ 10″ x 7′ 2″ in (13.2 tons)

WVM 2600 T

TYC Kooperace s.r.o. 
– Czech Republic

X = 4,500 mm (14′ 9″ in)

Y = 3,200 mm (10′ 5″ in)

Z = 1,500 mm (4′ 11″ in)

ATC 60

Working table 

4,000 x 2,000 mm (20 tonnes)

13′ 1″ x 6′ 6″ in (22 tons)

业绩
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WHQ 13 CNC

Hiecise Heavy–duty 
Machines Co., Ltd. – China 

X = 3,500 mm (11′ 5″ in)

Y = 2,500 mm (8′ 2″ in)

Z = 1,600 mm (5′ 2″ in)

ATC 60 

Rotary table

1,800 x 2,200 mm (12 tonnes) 

5′ 10″ x 7′ 2″ in (13.2 tons)

业绩
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3× WRD 150 Q

Indian Railways – India

X = 11,000 mm (36′ 1″ in)

Y = 3,000 mm (9′ 10″ in)

ATC 40

WRD 170 Q

JOY Global Inc. – Chile

X = 17,000 mm 

(55′ 9″ in)

Y = 6,000 mm 

(19′ 8″ in)

ATC 80

Rotary table

5,000 x 5,000 mm 

(65 t) 

16′ 4″ x 16′ 4″ in
(71.6 tons)

业绩

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



101

WHN 130 MC

Solar Turbines EAME s.r.o.
– Czech Republic 

X = 2,000 mm (6′ 6″ in)

Y = 2,240 mm (7′ 4″ in)

Z = 1,250 mm (4′ 1″ in)

ATC 120

2x clamping pallet 

1,600 x 1,800 mm 

(5′ 2″ x 5′ 10″ in)

业绩
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WHT 110 C

Engel Austria GmbH – Austria

X = 2,000 mm (6′ 6″ in)

Y = 1,600 mm (5′ 2″ in)

Y = 1,600 mm (5′ 2″ in)

ATC 80 

Rotary table

1,250 x 1,600 mm (6 tonnes) 

4′ 1″ x 5′ 2″ in (6.6 tons)

WHN 110 MC

CERFONTAINE SPRL – Belgium

X = 2,500 mm (8′ 2″ in)

Y = 1,400 mm (4′ 7″ in)

Z = 1,250 mm (4′ 1″ in)

ATC 60 

2x clamping pallet

1,250 x 1,600 mm (5 tonnes) 

4′ 1″ x 5′ 2″ in (5.5 tons)

WHN 110 Q

KLEMENT a.s. – Czech Republic

X = 3,000 mm (9′ 10″ in)

Y = 1,650 mm (5′ 4″ in)

Z = 1,250 mm (4′ 1″ in)

ATC 40 

Rotary table

1,400 x 1,800 mm (8 tonnes) 

4′ 7″ x 5′ 10″ in (8.8 tons)

业绩

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩
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WHR 13 Q

Wrazidlo Sp. Z.o.o. - Poland 

X = 3,500 mm (11′ 5″ in)

Y = 2,500 mm (8′ 2″ in)

Z = 1,600 mm (5′ 2″ in)

Rotary table

2,000 x 3,000 mm (12 tonnes) 

6′ 6″ x 9′ 10″ in (13.2 tons)

业绩

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩



104

WRD 150 TANDEM

Hydra Arc – JAR

common axis X = 33 000 mm 

(108′ 3″ in) 

Y = 2x 5 000 mm 

(16′ 4″ in)

2x AVN 60

WHQ 105 CNC

Engcon Poland

X = 1,800 mm (5′ 10″ in)

Y = 1,250 mm (4′ 1″ in) 

Z = 1,250 mm (4′ 1 in) 

ATC 40

Rotary table

1,400 x 1,400 mm (5 tonnes) 

4′ 7″ x 4′ 7″ in (5.5 tons)

业  绩

卧
式

加
工

中
心

卧
式

镗
铣

床
龙

门
加

工
中

心
附

 件
主

要
组

件
业

 绩
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SERVICE

Die Daten und Parameter on diesem Katalog sind unverbindlich.
Der Hersteller behält sich das Recht vor, diese ohne vorherige Ankündigung zu ändern.

Tschechische Republik
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Cooperation

service

The data and parameters in this catalogue are not necessarily binding.
The manufacturer reserves the right to change them without prior notice.

中国分公司

上海道斯机床有限公司

上海市普陀区祁连山南路����弄A座���B室

E:Summitsun@���.com
T:+ �� ��� ���� ����


